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COLLEGAMENTO ELETTRICO
ELECTRIC CONNECTION

COLLEGAMENTO DI MESSA A TERRA
GROUNDING

DATI TECNICI ASPIRAZIONE (SUCTION SYSTEM SPECIFICATIONS)

Diametro della bocca di aspirazione sotto il piano
(Diameter of the suction under the table)

@120 |mm

Diametro della bocca di aspirazione sulla cuffia di protezione sospesa

(Diameter of the suction on the hood of hanging guard)

@100 mm

Velocita aria aspirazione (Air speed)

20 m/sec

Consumo aria aspirazione (Air consumption)

%)

120 mm 814 m3/h

Consumo aria aspirazione (Air consumption)

%)

100 mm 565 m3/h

Depressione (Vacuum value)

%)

120 mm 1214 Pa

Depressione (Vacuum value)

%)

100 mm 2648

Rev| Data / Date Firma / Signature

Descrizione ultima modifica / Last change description

N° Modifica / Change ID

Caratteristicl he tecniche non evidenziate secon do i
shown rding to SCM GROUP operation in:

o istruzione o perativa

structio!
cific : ST232DTG

SCM GROUP : 10 23/1DTG
tion

110 23/1DTG

ondo § SCl
do specifica SCM / Mergers
indicazi

M / Welded according to SCM spe:
second SCM specific

: ST233DTG

Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m2)

VERO000

di toller:

enza indicazione di
imensions without indication of t

lleranza, grado di precis

°"® SCM Specifica ST2310DTG

Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

olerance , accurac! Y
Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness'

Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Latest release

Controllato 0 | Peso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply

Checked by C F3 o ko

Disegnato . Smussi/ chamfer | Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )

Designed by I.Pazzini 29/07/2019 ko) 1120 Vedi Nota

Denominazione / Item Name

LAYOUT SEGA-SQUADRATRICE CLASS Sl 350

Scala / Scale

Codice / Item ID

90L0553886L | 01 1/2

Status Tav. N. di N.
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= Area di lavoro
CAUTELA-PRECAUZIONE:
le misure sopra indicate sono intese come lo spazio libero dell'area di lavoro.

Working area
CAUTION:
the measures above indicated are to be considered as the free room of the working area.
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Firma / Signature Data / Date |Rugosita' / Roughness'

Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )

Latest release

Controllato 0 |Peso grezzo/Raw weight| Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
Checked by C F3 0 |k9)

’ Smussi/ chamfer |Massa / Mass Materiale / Material ( SCM specifications ST235DTG )
Disegnato ini .
Designed by I.Pazzini 29/07/2019 ko) 1120 Vedi Nota

Denominazione / ltem Name

1:20 90L0553886L 01 2/2
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